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Il valore aggiunto della finitura laser nei mercati della segnaletica

Per i negozi di insegne, le aziende che si occupano di segnaletica ed espositori, i produttori di
materiali acrilici e gli arredatori di negozi, le laser cutter rappresentano una soluzione efficiente,
pulita, affidabile e universale per tutte le geometrie e materiali di qualsiasi spessore. A differenza
di quanto avviene con le fresatrici, la finitura laser permette di ottenere spigoli puliti grazie alla
lucidatura a flamma senza la necessita di lavorazioni successive. Inoltre, le laser cutter offrono
una lavorazione esente da usura per risultati riproducibili. In questo modo viene garantito
anche un vantaggio competitivo, perché si e in grado di offrire nuovi prodotti a prezzi contenuti,
aumentando quindi il guadagno.

Le forme insolite di insegne o espositori rendono i prodotti finiti pit
accattivanti e originali. | fornitori di servizi di stampa e le aziende
produttrici di segnaletica ed espositori che tra i loro servizi offrono
la scontornatura dei materiali stampati hanno la possibilita di
espandere il loro business. La finitura creativa offre un vantaggio
competitivo e consente di ottenere margini piu elevati e un
incremento delle vendite. Una lastra in acrilico stampata diventa
un prodotto finito e vendibile solo se e provvista di una finitura
adeguata.

Nell'ambiente di produzione ha dominato per lungo tempo
l'impiego di sistemi di taglio e frese tradizionali. Negli ultimi anni, si
e andato sempre pit diffondendo ['utilizzo di dispositivi laser per la
finitura.

Grazie allo "strumento" universale, & possibile realizzare disegni
altamente filigranati e tagliare con precisione i materiali stampati. |
produttori di segnaletica ed espositori che utilizzano le laser cutter
si distinguono dalla concorrenza proponendo idee di espositori
creative o approcci di branding innovativi. Quando si devono
realizzare applicazioni di soft signage come bandiere e banner,
il taglio laser fornisce bordi perfettamente sigillati, eliminando
difatto il tempo necessario alla dispendiosa cucitura manuale
e consentendo di sfruttare al massimo il potenziale di tessuti e
maglie.

U prodotti -
U valore
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Il valore aggiunto della finitura laser nei mercati della segnaletica

Il taglio laser e imbattibile sull'acrilico, in quanto non e necessaria alcuna post-elaborazione del materiale. Per ottenere bordi brillanti

con la tecnologia di fresatura convenzionale, essi devono essere lucidati con una macchina o manualmente in una seconda fase di
lavorazione. Il laser raggiunge una finitura cristallina in meta del tempo in una sola fase di lavorazione. Anche i contorni piu intricati
mostrano una finitura perfetta, cosa difficilmente possibile con le tecniche di lucidatura convenzionali.

La finitura laser consente una maggiore produttivita e quindi un maggiore profitto. Non solo con il PMMA, ma anche con legno, carta,
cartone, MDF, polistirolo, tessuti o schiuma vale quanto segue: Tutte le geometrie possono essere realizzate.

Con la tecnologia laser non ci sono costi per nuovi utensili, poiché il raggio laser non viene consumato dalla lavorazione del materiale.
Inoltre, il materiale non deve essere fissato. Tagli ad alta filigrana con una precisione nell'ordine dei decimi di millimetro vengono realizzati
senza problemi.

I laser Trotec supportano un flusso di lavoro di stampa e taglio
semplice e potente. Un'interfaccia di facile utilizzo per sistemi di
prestampa o RIP consente la completa integrazione in un flusso
di lavoro digitale dall'ordine al prodotto finito. Lettere, display o
cartelli stampati possono essere tagliati singolarmente grazie alla
tecnologia laser e ad un sistema di riconoscimento ottico. Con
altri metodi, piccole deviazioni nella stampa portano a risultati
insoddisfacenti. Un sistema di videocamera riconosce tutte le
distorsioni nella stampa, indipendentemente dal fatto che si tratti
di distorsioni lineari, non lineari o di rotazione e offset - il percorso
ditaglio viene adattato automaticamente e dinamicamente. Le
linee di taglio si adattano sempre perfettamente al materiale
stampato.

Pil prodotti - piu valore
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: Tutto & possibile: da semplici cartelli rettangolari a contorni
1 complessi, espositori e insegne luminose:

: « Taglio sagomato di insegne stampate ai raggi UV in

: acrilico di alta qualita
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Il valore aggiunto della finitura laser nei mercati della segnaletica

Esempi di prodotto
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Espositore in acrilico dalla forma insolita Insegna illuminata realizzata in acrilico stampato
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Lettere in acrilico stampate Lettere in acrilico
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Insegna aziendale: stampa e taglio (Print & Cut) Targhetta per porta: stampa e taglio (Print & Cut)
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Il valore aggiunto della finitura laser nei mercati della segnaletica

Come potete generare profitti per la vostra azienda
con il taglio laser?

Cifre chiave di un'insegna per interni:

Dimensioni 700 x 500 mm, materiale PMMA spesso 10 mm, 10 pezzi.
| costi di produzione perinsegna sono stimati in un totale di 22,50
euro, calcolato sommando 5 euro per il materiale, 2,50 euro per la
stampa, 10 euro per la manipolazione e 5 euro per il taglio laser.

Cifre chiave per lettere in acrilico:

Dimensioni 1000 x 700 mm, materiale PMMA spesso 20 mm, 1
pezzo. | costi di produzione si compongono come segue: 150 euro
per il materiale, 10 euro per la manipolazione e 75 euro per il taglio
laser. A questo dobbiamo aggiungere 50 euro per la preparazione
dei dati, per un totale stimato di 285 euro.
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Facciamo due calcoli. Per prima cosa analizziamo piu da vicino
un'insegna per interni, quindi discuteremo del possibile margine di

profitto per le lettere in acrilico.

Cifre chiave

Dimensione 700 x 500 mm
Materiale PMMA spesso 10 mm
Quantita 10
Costi di produzione per insegna

Materiale 5€
Manipolazione 2,5€
Preparazione dei dati 10€
Taglio laser 5€
Totale 22,50 €
Prezzo di vendita sul mercato 75€
Margine di profitto 70%

Un'insegna con una finitura cristallina come quella della foto ha un
prezzo di vendita di 75 euro. Questo significa che si puo prevedere

un margine di profitto del 70%.

Cifre chiave
Dimensione 1000 x 700 mm
Materiale PMMA spesso 20 mm
Quantita 1
Costi di produzione per insegna
Materiale 150 €
Manipolazione 10€
Preparazione dei dati 50 €
Taglio laser 75€
Totale 285€
Prezzo di vendita sul mercato 980 €
Margine di profitto 70%
Il prezzo divendita sul mercato e di 980 euro.
Questo significa che si puo prevedere un margine di profitto del
70%.
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Il valore aggiunto della finitura laser nei mercati della segnaletica

Parola d'ordine: produttivita

Pili una laser cutter e potente, maggiore sara la produttivita del
produttore di segnaletica ed espositori, grazie alle velocita di

taglio piu elevate. Le laser cutter Serie SP di Trotec sono plotter
laser a letto piano altamente efficienti e ideali per applicazioni
ditaglio impegnative di materie plastiche, legno, tessuti e molti
altri materiali. Le laser cutter a CO, di Trotec sono progettate per
una lavorazione rapida e precisa di materiali di grande formato

e per una semplice integrazione nel processo di lavoro. Massima
velocita di taglio del laser, accesso dai quattro lati e Tandem Assist
assicurano una produttivita al top. Utilizzate 'intera area di lavoro
senza tempi difermo. Un sistema di classe laser 2 garantisce
all'operatore un ambiente sicuro e ottimale. La ciliegina sulla torta
e il concetto di tavolo multifunzione con cui e possibile soddisfare
le piu svariate esigenze di incisione e taglio di materiale acrilico,
legno o anche cartone divarie dimensioni e spessori. A differenza
dei sistemi costituiti dalla sola macchina, i sistemi laser SP di Trotec
offrono una soluzione comprensiva, sicura e produttiva, che integra
hardware e software, una tecnologia di aspirazione efficiente e il
supporto dell'impianto peril suo intero ciclo di vita, e il tutto da un
unico partner".

Centro di disegno

"E— TE—
Disegno Disegno
“ v
Dati di stampa
Prestampa/ Dati di taglio

Sistema RIP
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Stampante

-

Un flusso di lavoro produttivita per le applicazioni di stampa e
taglio (Print & Cut)

Come componente aggiuntivo, si raccomanda ['utilizzo di un
sistema di telecamera durante la finitura dei materiali stampati. |
sistemi laser di Trotec possono essere equipaggiati con il software
laser JobControl® Vision: questo permette di realizzare il taglio
perfetto del contorno dei materiali stampatiin modo rapido,
affidabile e semplice per gli operatori.

I'lavori multipli sono consolidati da un sistema di prestampa o

RIP per ottimizzare ['utilizzo del materiale e la qualita di stampa.
Vengono generati un file di stampa per la stampa digitale dei
disegni e anche un file di taglio corrispondente per il taglio laser. Il
file ditaglio incontra il materiale stampato in corrispondenza della
laser cutter, che allinea i contorni di taglio ai modelli stampati sul
materiale utilizzando la registrazione basata sul software Vision e
taglia le parti stampate.

Laser Trotec con
JobControl® Vision

Supporto stampato

Taglio
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Il valore aggiunto della finitura laser nei mercati della segnaletica

La massima produttivita in cifre

Diamo un'occhiata a un ultimo esempio.

Aumento di produttivita fino al 40%

Espositori temporanei tagliati al laser, tatuaggi murali di cartone.
Cifre chiave: espositore temporaneo, cartone di 6 mm, 500 pezzi.

con la laser cutter SP 2000 con Tandem Assist

»
4]

29% di produttivita in piu

4,5 ore 3ore
Tore 7 ore
Laser cutter di media dimensione SP2000

tempo di produzione 7 ore
manipolazione 4,5 ore

Confrontando il tempo di produzione di 500 insegne temporanee
realizzate con un laser piano di medie dimensioni (area di lavoro
1000 x 700 mm) e con la laser cutter SP2000 di Trotec (area di lavoro
1680 x 2510 mm), si ottiene un risparmio di tempo del 10%. Il reale
vantaggio di produttivita si puo ottenere lavorando con la funzione
Tandem Assist.

40% di produttivita in pit

tempo di produzione 7 ore
manipolazione 3 ore

Tore

SP2000 con Tandem Assist
tempo di produzione 7 ore
nessuna manipolazione ulteriore

Con questa funzione software del laser JobControl®, l'area di lavoro
puo essere virtualmente suddivisa in due zone. Mentre nella zona
Ala laser cutter lavora il materiale, i pezzi finiti possono essere
rimossi nella zona B ed & possibile ricaricare l'area di lavoro. Questo
riduce al minimo i tempi di fermo e aumenta notevolmente la
produttivita.
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